FICHA TECNICA

Elétrodos de Rutilo - E6013

CLASSIFICAGAO:
AWS A5.1 E6013
ENISO 2560-B-E 4313 A

Tipo de revestimento: Alto teor de 6xido de ferro
Tipo de Corrente: AC/DC

Carateristicas e aplicacGes

E6013 é o elétrodo de soldadura de ago macio mais popular. E capaz de proporcionar um excelente desempenho e
obter-se um cord&o de solda satisfatério em todas as posi¢Ses de soldadura. E amplamente utilizado em estruturas
de aco macio de resisténcia a tracdo normal, especialmente adequado para soldadura intermitente de chapas de
aco de diversa espessuras. ldeais para soldadura em agos ,acios, tanques e caldeiras, carrogarias de automéveis,
méveis de acgo, chapas finas e npequenas reparagdes.

CARACTERISTICAS DO METAL DEPOSITADO
Composicao Quimica (%bo):

C Mn Si S P Ni Cr Mo \'}
Padréo =0.20 =1.20 =1.00 =0.035 = 0.040 =0.30 =0.20 =0.30 =0.08
Tipico 0.070 0.40 0.25 0.020 0.025 0.05 0.018 0.005 0.010

Propriedades Mecanicas:

Limite Elastico Resisténcia a tragado Alongamento Valor de Impacto (J)
(N/mmz) (N/mmz) A4 (0/0) 20°C
Padrdo =330 400 - 560 =22 =47
Tipico 380 480 29 80

A norma das propriedades mecéanicas estd em conformidade com as instituicdes de transporte maritimo e a certi-
ficagdo de qualidade ISO 9001 reconhecida pela “Lloyd’s Register Quality Assurance’, Inglaterra.
Inspecdo radiogréafica de raios X: Grau Il

Medidas, pecas e corrente recomendada (AC/DC)

Medidas (mm) 2.5x300 | 2.5x350 | 3.2x350 | 4.0x400 | 4.0x450 | 5.0x400 | 5.0x450
Pecas (5 kg) = 303 = 258 =157 = 90 = 80 = 59 =52
Intensidade 60-90 | 60-90 | 80-130 | 150-190 | 150-190 | 180-250 | 180-250
Corrente (A)

Aprovacoes
Instituto CCs LR ABS BV GL DNV BKI NK CwB
Grau 2 2m 2 2 2 2 2 KMW?2 E4313
Posicdes de soldadura: Zl E EI o I o
PA PR PC D PE PF PG
[
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